= Spindelsnelheid ~——————— BF30 VARIO-BF46 VARIO

Traploos instelbare snelheid

(vario) ( s
Toerental van 65 tot 3300 B Krachtige VARIO aandrijving
omwentelingen/minuut
B Tandwielkast
Drie snelheden (High, Middle, Low)

B Bedieningspaneel 1
Digitale toerentalaanduiding
Potentiometer voor de elek-
tronische vario
Noodstop schakelaar
Keuzeschakelaar boren/tap-
pen/automatisch boren
Keuzeschakelaar
draairichting

B Voeding van de spindel
Door middel van een kruishendel
Keuzeknop gewone voeding/fijn-
voeding

m Kolom
Massieve zwaluwstaartuitvoering
Uiterst precies afgewerkt

Metalen zwaluwstaartbescherming
Ter bescherming van de Z-as
Uit hardmetaal

B Digitale dieptemeter
Nauwkeurigheid : 0,01 mm
Omschakelbaar mm/inch

Afb. BF30 VARIO CNC

m Kruistafel
Massief, uiterst
precies en met groot
werkoppervlak

Met T-moeren OPTIMUA
Nastelbare spielijsten
Verstelbaar dmv drie handwielen mzr;:mu

<O Wij raden de volgende optionele
W basistoebehoren aan om de ma-
chine startklaar te maken

B Spantangenset :

713352050 voor frezen van 6 - 25 mm (BF30)

713352055 voor frezen van 6 - 25 mm (BF46) Automatische boorfunctie B Functie draadsnijden
¥ Frezenset: De motor begint automatisch De spindel begint auto-

713386200 afmetingen 3 - 20 mm in een bepaalde richting te matisch rechts te draaien
draaien wanneer de hendel wanneer de hendel naar
naar beneden wordt bewo- beneden wordt bewogen.
gen en stop opnieuw als de De tap gaat tot op een
hendel naar boven wordt bepaalde instelbare diepte
B Boorkop : bewogen. Hierdoor moet waar de spindel op een

713050626 B16 cap. 0-16 mm er niet telkens op de start/ eindeloopschakelaar komt
B Freesklem : stop knop worden gedrukt bij en de machine automatisch

713354125 FMS 125 (BF30) serieboringen links draait en terugkeert

713354150 FMS 150 (BF46) naar de beginpositie

B Kegeldoorn :
713050669 MK3 B16 M12 (BF30)
713352070 1SO40 B16 M16 (BF46)



