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Postes à souder par points

Telwin. MODULAR 20/TI-230-400. Postes de soudage par points, portable, monophasé avec contrôle électro-
nique du temps de pointage.  
 
Caractéristiques principales: temporisateur électronique synchronisé avec le temps de pointage réglable de 
0,1 à 1,2 sec ; force sur les bras réglable de 40 à 120 kg ; poignée en matière isolante.  
 
DIGITAL MODULAR 230 - 400. Postes de soudage par points, portables, contrôlés par microprocesseur. Avec 
le nouveau système de contrôle « FUZZY LOGIC » permettant une utilisation simplifiée et une qualité de point 
supérieure. Conçus pour le pointage de tôles d’une épaisseur maximum de 2 + 2 mm.  
 
Caractéristiques principales: réglage automatique du temps et du courant de pointage en fonction de 
l’épaisseur du matériel à pointer sélectionné ; sélection entre fonctionnement en continu et fonctionnement 
par pulsations (pour les tôles à coefficient d’élasticité élevé high-stress) ; force réglable sur les bras de 40 à 
120 kg (avec bras L=120mm) ; poignée en matière isolante ; protection thermostatique. 

N° de cde 830823015 830823016 830823017
N° orig. 823015 823016 823017
Modèle MODULAR 20/TI DIGITAL MODULAR 230 DIGITAL MODULAR 400
Voltage V 230 230 400 1ph
Cycle de travail max.(EN60974-1, @ 40°) % 1,5 1,5 1,5
Epaisseur max. pointage mm+mm 1,0+1,0 2,0+2,0 2,0+2,0
Courant de soudage max. A 3800 6300 6300
Puissance max. absorbée kW 6 13 13
Fusible au réseau A 16 25 16
Tension à vide secondaire V 2 2,5 2,5
Facteur de puissance Cos fi 0,9 0,9 0,9
Classe d’isolation B B B
Classe de protection IP20 IP20 IP20
Dimensions (L x l x h) mm 440x100x185 440x100x185 440x100x185
Poids kg 10 10,30 10
Prix € 539,00 695,00 729,00

Postes à souder 

 
METHODES DE SOUDAGE PAR POINT

1. Méthode Continu : Utilisée pour souder par points des surfaces non-traitées. Haute productivité.

2. Méthode Pulse : Utilisée pour souder par points des surfaces traitées (oxydée ou zingué) ou pour 
les plaques d’acier avec une haute extensibilité. Basse productivité.  
 
3. Méthode de déchargement : Utilisée pour le soudage sur des surfaces non-traitées (Acier, alumi-
nium,…)
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